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1. A figura representa o isometrico de um conjunto mecanico constituido: por-um suporte
prismatico (pe¢a 1), apenas representado em parte, uma tampa (pega 2) um corpo com
uma ranhura de -guiamento (peca:3) e um casquilho (pega 4).. \

O suporte prismatico de secgéo - rectangular, com 28x30 mm é macu;o e permlte o]
deslocamento longitudinal do conjunto. -

A tampa € obtida por fundicdo a coquilha e apresenta, nas superficies exteriores (ndo
funcionais), rugosidades no valor maximo de 12,5 um e, nas superficies magquinadas,

_ rugosidades no valor de 1,6 um. Tal como o corpo, a tampa dispde de 4 furos passantes
de @ 9 mm com distribuigdo simétrica de modo a utilizarem-se 4 parafusos H M8x35 e
respectivas porcas para fixacdo do conjunto na posi¢ao.de trabalho.

A superficie, com 70x98 mm, ‘admite uma tolerancia de planeza de 0 010 mm.

" O corpo, também obtido por fundicdo a coquilha, admite rugosidades idénticas as da tampa,
tendo, no seu deslocamento longitudinal guiado pelas faces paralelas, distantes entre si de
30 mm, uma folga minima de 40 um. A ranhura apresenta, nas faces paralelas, uma
tolerancia de ‘paraleliSmo de 0,052 mm'e: a superﬁcle do fundo da ranhura, de 30x70 mm,
uma tolerancia de planeza dé 0,007 mm. -

O casquilho é de bronze, sendo apertado afriono furo de Q 20 mm da tampa, e permite a
utilizagao de um veio rotativo.

Se nédo resolver alguma das questoes cujos valores sejam necessarios para a
resolugdo das questdes seguintes, deve arbitrar esses valores.

'DISPOE DE TABELAS EM ANEXO

1.1. Considerando para as superficies funcionais, distantes entre si 30 mm, quer do
suporte prismatico (pega 1), quer da ranhura do corpo (pega 3), um ajustamento com
uma tolerancia de 54 pm e uma folga minima de 40 um e sabendo que se trata de um
ajustamento de furo normal em que /Tveio>/Tfuro, determine:

a) A folga maxima do ajustamento.
b) As dimensdes maxima e minima do furo (pega 3) e do veio (peca 1)
¢) Os desvios superior e inferior do furo (pe¢a 3) e do veio (pec¢a 1).
d) Qual dos seguintes ajustamentos recomendados corresponde as condi¢des indicadas?
@ 30 H7/b8; @ 30 H6/e7; @ 30 H8/d10; @ 30 H7/e8
Justifique, apresentando os respectivos calculos.

1.2. Quatro parafusos H ISO 4014 MB8x35-8.8 e respectivas porcas H ISO 4032 M8-8
permitem a imobilizagio do conjunto, através dos furos passantes de @ 9 mm.
Consultando a tabela, represente, & escala 2:1, a vista resultante do corte local do
pormenor de ligagdo de um par parafuso-porca, mostrando também os furos das pegas 2 e 3.

1.3. Faga o desenho de definigdo da tampa (pega 2) e do corpo (pega 3).
Na representagdo da tampa utilize trés vistas, com os cortes que entender necessarios.
No desenho do corpo utilize as duas vistas mais convenientes.
Faca a cotagem nominal das pegas.
Da cotagem funcional indique, de acordo com os dados anteriores:
- Toleranciamento dimensional com inscrigdo das dimensbes-limite.
- Toleranciamento geomeétrico.
- Estado de acabamento das superficies.
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Observagso: A representacdo dada ndo é a mais conveniente por necessidade de algumas_simplifi-
cacgbes. Esta representacdo destina-se a dar as informagfes necessarias a realizac&o dos
exercicios propostos.
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2. Afigura representa uma tubagem cujos elementos aparecem identificados com os nimeros
de 1 a 10. -4

10 pontos
20 pontos
10 pontos
10 pontos

30 pontos
100 pontos

20 pontos
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TABELAS

- PARAFUSOS E PORCAS H PARA METAIS |
- .. (ISO4014/150 4032)

- Bo Parafu‘sb/Porda“(‘éstilo 1 - corrente)

e  porca hexagonal H, ISO 4032
- hexagonal H EEERS
L Grau A
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TOLERANCIAS FUNDAMENTAIS EXPRESSAS EM pm (m

" Qualidades e tolcrancias fundamentais
0 ] 6 7 8 15 16

ITO IT6 177 IT8 |~IT9 ITi5 | 1IT16

0,6 9 15 22 36 580 900

0,8 11 18 27 43 700 1100

1,0 13 21 33 52 840 | 1300

1,0 16 25 39 62 1000 | 1600

1,2 19 30 46 74 1200 |. 1900

1,5 22 35 54 87 1400 | 2200 |

2,0 25 40 63 100 1600 | 2500

3,0 29 46 72 115 1850 | 2900 |

fiNCIA PARA VEIOS EXPRESSOS E
Didmetros . _Posiclio, qualidade e desvios de referéncia
(mm) a | b |clcd]d ef Iif || g |bhljs i k |mlnlplcr] za | zb | zc
Tedas as qualidades i s 7481419
H F e ) e

> | até vio superior {€8) ) esvio. inferior (ei)
6 | 10 |-280{ -150 | 250 -18 | -13 0 410 [ +15] +19 128 | +34 +42 | +52 | +67 | +97 \
10 | 14 [-290] -150 -16 | ; 0} . 12 | +18 | +23 | #28 +33 +40 +50 | +64 |_+90 | +130 \
14 118 ]-290] -150 A -16 |3 0] +12 | +18{ +23 F +28 +33 | +39 [ +60 | +77 | +108 | +150
18 | 24 |-300 | -160 e a0 3l 115 | +22 , +41 | +47 363 1 +13 | +98 | +136 | +186
24 | 30 | 300 | -160 | -110] -~ -20 ol: +15 [ +22 +41]. +48 | +55 375 | +88 | +118] +160 | 1218
30 | 40 |-310] -170 | -120 25 0} "+17 | +26 +48] +60 | +68 +94 | +112 | +148 | 4200 | +274
40 | 50 |-320] -180 | -130 ol +17 | +26 +54 | #70 | +81 +114 | +136 | +180 | +242]+325
50 | 65 |-340 | -190 | -140 1010 MM +20 | +32 +66 | +87 | +1024 1144 | +172 | +226 | +300 | +403
65 | 80 | -360 | -200 | -150 10 Jo} ™ +20 { +32 +75 | £102 ] +120 7174 | +210 | +274 | +360 | +480
80 | 100 | -380 | -220 | -170 12 [0 +23 | +37 91} £124- 11146 3214 | +258 | +335 ] +445 [ +585 %






